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Figure 1 & 2: Mark the positions of the board in relation to
each other (X) and identify the boards with letters A &B.

cz
Obrazek 1 a 2: Oznacuje pozice na desce a oznacuje desky
pismeny A a B (obr.1 naznacuje rohovy spoj a obr.2 spoj na
tupo.)

SK
Obrazok 1 a 2: Oznacuje pozicie na doske a oznacuje dosky
pismenami A a B (obr.1 naznacuje rohovy spoj a obr.2 spoj na
tupo.)

HU
1. és 2. abra: a lapokillesztésének a helyétvalamintaz A ésB
bettivelvaldjeltlésétabrazolja. (1.abra - sarokkotés; 2.abra -
toldas)

PL
Rysunek 1i 2: Oznacza potozenie na plycie oraz znakuje
plyty literami A i B (rys.1 naznacza pofaczenie katowe, a rys. 2
potaczenie czotowe).

EN
Figure 3 & 4: Work On Board A for all dowel joints. Clamp
board A to the workbench.

cz
Obrazek 3 a 4: Pro vrtani do hrany, upneme desku do svéraku.
(obr.1 ukazuje rohovy spoj, obr.2 ukazuje spoj na tupo.)

SK
Obrazok 3 a 4: Na vitanie do hrany, upneme dosku do zveraku.
(obr.1 ukazuje rohovy spoj, obr.2 ukazuje spoj na tupo.)

HU
3. és 4. abra:Szegélyfurashoz a munkalapotfogassukszoritoba.
(1.abra - sarokkotés, 2. abra - toldas)

PL
Rysunek 3 i 4: W celu wiercenia do krawedzi nalezy zamocowac
plyte do imadta. (rys.1 pokazuje potaczenie katowe, rys.2
prezentuje potaczenie czotowe).
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4 Obrazek 6, 7 a 8: Vyvrtejte otvory do hrany desky A. Ujistéte se,
Ze stfedovy Cep je pevné piitlacen k desce. Tisknéte rukojet viz
smér Sipky na obr. 8.
Dulezité: Nejprve vlozte vrték do vrtaciho pouzdra a pak
zapnéte vrtacku.
SK
Obrazok 6, 7 a 8: Vyvrtajte otvory do hrany dosky A. Uistite sa,
Ze stredovy Cap je pevne pritlaceny k doske. Tlacte rukovét pozri
smer Sipky na obr 8.
Dolezité: Najprv vlozte vrtdk do vitacieho puzdra a potom
zapnite vitacku.
HU
6.7. és 8. abra: FurjakiazA munkalapnyilasait. Ugyeljenarra,
hogy a kdzponticsapkelléennyomédjon a munkalaphoz.
A fogantyutnyomija a 8. abra alapjanszemléltetettnyilak
irdnyéba.
N Figyelem: El6bbhelyezze a furét a furdhivelybe, csakazutan
kapcsoljabe a furogépet.
PL

EN
Figure 5: Adjusting the drilling depth on board A: Dowel
Lengths (Board thickness of B 5mm). For end-grain joints
half the dowel length. Use a drill bit with a depth stop.

cz

Obrazek 5: Nastaveni hloubky vrtani do hrany: Prostrcte vrtak
vrtacim pouzdrem nastavte délku poloviny délky koliku +5mm.
Pouzijte vrtak s hloubkovym dorazem.

SK
Obrazok 5: Nastavenie hibky vitania do hrany: Prestréte vrtak
vitacim puzdrom nastavte dfzku polovice dizky kolika +5 mm.
Poutzite vrték s hibkovym dorazom.

HU
5. abra: A mélységbedllitasaszegélyfirashoz:Helyezze a furot
a furéhtivelyenkeresztlligy, hogy a furécsapozdalattihossza
megfeleljen a tiplihosszafelénekéshagyjonra +5mm-t.
Hasznaljonmélytitkdzot a furdfejen.

PL
Rysunek 5: Nastawienie gtebokosci wiercenia do krawedzi:
Przeciggnij wiertto uchwytem wiertarskim. Nastepnie ustaw
ditugoé¢ potowy diugosci kotka + 5 mm. Zastosuj wiertto z
ogranicznikiem gtebokosci.

NN

EN
Figure 6, 7 & 8: Drill the holes in board A. Ensure that the
centre pin is pushed firmly against the board by pressing the
handle (see direction of arrow in Figure 8). Also ensure that
the manual dowel locator is placed level on the edge.
Important: First insert the drill bit in the drill bush and then
switch on the power drill.

Rysunek 6, 7 i 8: Wywierc otwory w krawedzi ptyty A. Upewnij
sig, ze centralny czop jest mocno docisniety do plyty. Nacisnij
rekojes¢ zgodnie z kierunkiem strzatki na rys. 8. Wazne: Najpierw
wsun wiertto do uchwytu wiertarskiego, a nastepnie wiacz
wiertarke.

www.igm.cz
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Figure 12: Place the dowel locator on a dowel in board A.
Push the angle fence from the handle side into the guideway
until it rests firmly against the board. Finally tighten the
clamping screw.

cz
Obrazek 12: Umistéte hmozdinku do desky A a polozte na ni
vrtaci ¢ep, pfitlacte postrani doraz a dotdhnéte srouby.

SK
Obrazok 12: Umiestnite hmozdinku do dosky A a poloZte na nej
vitacie cap, pritlacte postranny doraz a dotiahnite skrutky.

HU
12. dbra: Helyezze a régzitétiplitazA munkalapraés
tegyera a mestercsapozot.Szereljefelazoldaliitkoztetot,
majdhuzzabe a szoritocsavart.
PL

Rysunek 12: Umies¢ kotek w ptycie A potem natéz na niego
czop wiertarski, doci$nij boczny ogranicznik, a nastepnie dokre¢
Sruby.

10

EN
Figure 13 & 14: Place board B in a desired position on
board A and clamp to the workbench.
Important: The depth stop must be re-adjusted (board
thickness 5mm). Place the dowel locator over the
corresponding dowel of board A in such a manner that the
angle fence rests firmly against the board and dfill.

cz
Obrazek 13 & 14: Polozte desku B na desku A viz obr.13
(zarovnejte hrany). Upnéte desky k pracovnimu stolu
Dulezité: Hloubka dorazu se musi znovu upravit. Prostréte vrtak
vrtacim pouzdrem a nastavte délku jako je tloustka desky B
-5mm.
Umistéte postrani doraz na kolik (pfislusnym otvorem
postraniho dorazu podle pouZitého vrtaciho pouzdra) Pritlacte k
desce a vrtejte do plochy.

SK
Obrazok 13 & 14: Polozte dosku B na dosku A pozri obr.13
(zarovnajte hrany). Upnite dosky k pracovnému stolu
Délezité: Hibka dorazu sa musi znovu upravit. Prestréte vrtak
vitacim pouzdrom a nastavte dizku ako je hribka dosky B-5mm.
Umiestnite postrannej doraz na kolik (prislusnym otvorom
postraniho dorazu podla pouzitého vitacieho puzdra) Pritlacte k
doske a vitajte do plochy.
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13. és 14. bra: Helyezze a Blapotaz A lapra, l4sd13.4abra
(rendezzeegymasfolé a munkalapokszélét). Rogzitse
a munkalapokat a munkaasztalhoz.
Figyelem: A mély(itkozétujrabekellallitani. Nyomjaat
a furét a furohiivelyenkeresztiilés a furdhosszatallitsa a B
munkalapvastagsagéatol 5mm-rel kevesebbre.
Helyezzeraazoldaliitkdztet6t a tiplire (azoldallitkoztetd
megfelelényilasat a furohiivelyhasznalataszerint).
A csapozétnyomja a munkalaphoz, majdfurjon a feliiletbe.

PL

Rysunek 13 i 14: Umies¢ plyte B na plycie A tak jak jest
pokazane na rys.13 (wyréwnaj krawedzie). Przymocuj ptyty do
blatu stotu roboczego.
Wazne: Gtebokos¢ ogranicznika musi zosta¢ ponownie
ustawiona.Przeciagnij wiertto przez uchwyt wiertarski i ustaw
dhugos¢ ktora ma byc taka sama jak grubosé ptyty B -5mm.
Umies¢ boczny ogranicznik na kotek (odpowiednim otworem
bocznego ogranicznika wedtug zastosowanego uchwytu
wiertarskiego).Docisnij mocno do plyty i wier¢ do powierzchni.

13

EN
Figure 15: The distance of the dowel from the edge is
maximum 25mm.

cz
Obrazek 15:Vzdéalenost hmozdinek od okraje je maximalni
25mm.

SK
Obrazok 15: Vzdialenost hmozdiniek od okraja je
maximalna 25mm.
HU
15. abra:A fatipliktdvolsdga a munkalapszélétd|
maximum 25mm-relehetnek.
PL

Rysunek 15: Odlegtos¢ kotkéw od krawedzi powinna
wynosi¢ maks. 25 mm.

15

EN
Figure 16 & 17: Place the board B in the desired position on
board A and clamp firmly. Draw a centre line for the dowel
holes on board B. Place the dowel locator with the side
centre marks on the centre line, push the angle fence
against board B and clamp. Then drill as shown in Figure 14.

cz
Obrazek 16 a 17: Pro rohovy spoj, ktery ma byt odsazeny od
hrany nakreslete stfedovou osu kolikéi na desku B. Povolte
postrani doraz. Polozte kolikovaci pripravek na desku B a oprete
doraz o hranu viz obr.17 srovnejte osy dér podle naznacené osy
obr.16 a dotahnéte Srouby dorazu.

SK
Obrazok 16 a 17: Pre rohovy spoj, ktory ma byt odsadeny
od hrany nakreslite stredovi osu kolikov na dosku B. Povolte
postrannej doraz. Polozte kolikovaci pripravok na dosku B a
oprite doraz o hranu pozri obr.17 porovnajte osi dier podla
naznacenej osi obr.16 a dotiahnite skrutky dorazu.

HU
16. és 17. abra: Sarokkotéshezrajzoljafel a tiplikelcsusztatott
tengelyét a Bmunkalapra. LazitsafelazoldallitkoztetSt.
Helyezze a gyorstiplizét a B munkalapraéstamasszahozzaaz
oldalutkoztet6tlasd17.abra, a hiivelyektengelyéthelyezze
a felrajzolttengelyreladsd16.abra, majdhuizzabe a csavarokat.

PL
Rysunki 16 i 17: Aby pofaczenie katowe byto umieszczone dalej
od krawedzi narysuj na plycie B o$ centralna. Poluzuj boczny
ogranicznik. Na ptyte B umie$c¢ przyrzad do dyblowania oraz
oprzyj ogranicznik o krawedz, patrz rys.17.Nastepnie wyréwnaj
osie otwordw zgodnie z 0znaczong osia rys.16.Teraz dokrec
Sruby oporowe
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Figure 18: T-Joint.
cz
Obrazek 18:T-spoj.
SK
Obrazok 18: T-spoj.
HU
18. abra: T-kotés.
PL

Rysunek 18: T-polaczenie.

18

Figure 19 & 20: Draw a centre line for the dowel holes on
board B. Clamp board A at a distance of 35mm from the
drawn line.
Important: The depth stop must be re-adjusted (board
thickness 5mm). Now place the dowel locator with the
corresponding guiding groove over the dowel. When drilling
ensure that the centre marks are aligned with the centre line.

cz
Obrazek 19 a 20: Nakreslete stfedovou ¢aru pro otvory pro
koliky na desce B. Polozte desku A ve vzdalenosti 35 mm od
nakreslené cary.
Dulezité: Hloubka dorazu se musi znovu upravit. Prostréte vrtak
vrtacim pouzdrem a nastavte délku jako je tloustka desky B
-5mm.
Odmontuijte postrani doraz. Polozte kolikovaci pripravek na
desku B viz obr.20 pied vrtanim se ujistéte, Ze stredova ¢ara
prochézi pres stredy vrtacich pouzder.

SK
Obrazok 19 a 20: Nakreslite stredov ciaru pre otvory pre
koliky na doske B. Polozte dosku A vo vzdialenosti 35 mm od
nakreslené Ciary.
Délezité: Hlbka dorazu sa musi znovu upravit. Prestrcte vrték
vitacim puzdrom a nastavte dizku ako je hrdbka dosky B-5mm.
Odmontuijte postrannej doraz. Polozte kolikovaci pripravok na
dosku B pozri obr.20 pred vitanim sa uistite, Ze stredova ¢iara
prechadza cez stredy vitacich puzdier.

HU
19. és 20. abra: A Bmunkalaprarajzoljafel a fatiplik
nyilasainakkozépvonalat. TegyeazA tablat 35mm tavolsagra
a felrajzoltvonaltdl.
Figyelem:A mélyiitkozétujrabekellallitani. Nyomjaat a furét
a furéhiivelyenkeresztiilés a furohosszatallitsa a Btabla
vastagsagatol 5mm-rel kevesebbre.
Tavolitsaelazoldaliitkoztetét. A gyorstiplizéthelyezze a B
munkalapraldsd20.abra, majd a furasel6ttgy6zédjonmeg
arrol, hogy a kozépvonalkeresztiilhaladjon a farohuvelyek
kozepén.

PL
Rysunek 19 i 20:Na plycie B narysuj linie centralng dla otworéw
pod kofki. Ptyte A umies¢ w odlegtosci 35 mm od narysowanej
linii.
Wazne:Gtebokos¢ ogranicznika musi zosta¢ ponownie
ustawiona.Przeciagnij wiertto przez uchwyt wiertarski i ustaw
dtugos¢ ktora ma byc taka sama jak grubosé ptyty B -5mm.
Usun boczny ogranicznik. Na ptyte B umies¢ przyrzad do
dyblowania, patrz rys. 20. Przed rozpoczeciem wiercenia,
upewnij sig, ze linia centralna przechodzi przez srodek
uchwytéw wiertarskich.

20
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EN
Figure 21: End-grain joints.

cz
Obrazek 21: Spoj na tupo

SK
Obrazok 21: Spoj na tupo

HU
21. abra: Toldas.

PL
Rysunek 21: Pofaczenie czotowe

21
N A
B
EN

Figure 22: Place the dowel locator on a dowel in board A.
Then push the angle fence from the handle side into the
guideway until it rests firmly against the board. Finally tighten
the clamping screw.

cz
Obrazek 22: Umistéte hmozdinku do desky A a polozte na
ni vrtaci ¢ep, pfitlacte postrani doraz a dotdhnéte Srouby. viz
obr.22

SK

Obrazok 22: Umiestnite hmozdinku do dosky A a polozte na
fu vitacii ¢ap, pritlacte postranny doraz a dotiahnite skrutky.
pozri Obr.22

HU
22, abra: Helyezze a fatipliketazA munkalapnyilasaiba, majd
tegyera a mestercsapozot, helyezzefelazoldaluitkoztettés
huizzabe a szoritécsavarokat. Lasd 22.abra
PL

Rysunek 22: W plycie A umies¢ kotek, nastepnie nat6z na niego czop
wiertarski, docisnij boczny ogranicznik i dokre¢ $ruby, patrz rys. 22.

22

EN
Figure 23 & 24: Clamp board A & B in such a manner that
the marks are visible. Push the dowel locator with the
corresponding guiding groove over the dowel until the angle
fence rests firmly against the board and then drill.

cz
Obrazek 23 & 24: Prilozte desku B k desce A a navlecte otvor
pied vrtacim pouzdrem na kolik (viz obr.23). Dorazte postrani
doraz. Vyvrtejte otvor do desky B.

SK
Obrazok 23 & 24: Prilozte dosku B k doske A pozri a navlecte
otvor pred vitacim puzdrom na kolik (pozri obr.23). Dorazte
postrannej doraz. Vyvrtajte otvor do dosky B.

HU
23. és 24. abra: A BmunkalapothelyezzeazA tablamellé,
ésilltesse a csapozot a furnikivantlyukfelettifatiplire (Iasd
23. kép). Ultessefelazoldaliitkdztetét. Farjaki a B tabla
nyilasat.

PL
Rysunek 23 i 24: Przyt6z ptyte B do ptyty A i nawlecz otwor
przed uchwytem wiertarskim na kotek (patrz rys. 23). Whij
boczny ogranicznik. Wywier¢ otwér w plycie B.
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